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Max Dornbierer
Leitung Administration

Liebe Leserinnen und Leser

Seit der letzten Ausgabe des periodisch erscheinenden Fehimann-Reports hat
sich in unserer Firma Einiges bewegt.

In diesem Jahr stehen zwei wichtige Ereignisse an, ndmlich unser 75-Jahr-
Jubildum und der Bezug unseres neuen Technologiezentrums, zwei Meilensteine
in unserer Firmengeschichte, die wir zusammen mit lhnen in geblhrendem
Rahmen begehen mdéchten.

Mit der Realisierung unseres Neubaus haben wir den Grundstein gelegt, um
unsere geschétzten Kunden noch besser betreuen zu kénnen, als dies schon bis
anhin der Fall war.

In unserem grossen Jubildumsjahr stehen interessante Events an, so die EMO in

Hannover vom 14. bis 21. September 05, die Fehimann Vorfiihrtage vom 20. bis -

25. Oktober 05 (exkl. Sonntag 23.10.) und anderes mehr. Wir freuen uns schon
Jetzt, Sie an einem dieser Tage persénlich entweder in Hannover oder bei uns in
Seon begrussen zu dtrfen.

Selbstversténdlich hat unsere Geschéftsleitung auch unsere Belegschaft nicht
vergessen und ihr nebst einer Jubildums-Uberraschung eine Hallwilerseerundfahrt
mit anschiiessendem Festessen und Unterhaltungsprogramm offeriert.

Austfiihrliche Einzelheiten zu unserem Jubildum und zum neuen Fehlmann-
Technologiezentrum sowie weitere interessante Neuigkeiten finden Sie auf den
folgenden Seiten in diesem Jubildums-Report. Wir sind sicher, es hat auch fir Sie
Interessantes dabei. Also viel Spass beim Lesen.

Wenn man in einem Unternehmen so lange mitwirkt, wie dies bei mir der Fall ist,
so wird man nicht selten «zum Inventar» gezéhit. Dieser leicht despektierliche
Ausdruck stort mich jedoch keineswegs, ganz im Gegenteil erfiillt mich dies mit
einem gewissen Stolz. Mit vielen anderen Mitarbeitern/innen durfte ich in all den
Jahren vieles erleben, Hochs und Tiefs, wobei das Erstere bei weitem Uberwiegt.
Nicht zuletzt in wirtschaftlich schiechteren Zeiten ist unser Patron stets hinter der
Belegschaft gestanden, was heute keine Selbstverstandlichkeit mehr ist. Dies ist
sicher auch ein Grund, warum sich so viele Mitarbeiter/innen mit der Firma
identifizieren und ihr sowohl in guten wie auch weniger guten Zeiten die Treue
halten. Im Namen der ganzen Belegschaft mdchte ich dafir der Familie Fehimann
herzlich danken. Wir fuhlen uns nicht einfach als Angestellte, nein wir sind Teil
des Unternehmens, wir gehdren alle zur grossen «Fehlmann-Familie» und sind
stolz darauf.

Aufrichtig danken mdchten wir jedoch vor allem unserer geschétzten Kundschaft
fur das Vertrauen, das Sie unserem Unternehmen und unseren Produkten
entgegenbringen. Wir wissen, dass wir ohne lhre Kundentreue nicht da wéren, wo
wir heute sind und hoffen, unsere Partnerschaft auch in Zukunft weiter pflegen
und vertiefen zu ddrfen.

Bis bald, Ihr Max Dornbierer
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Die in Zusammenarbeit mit den Firmen
Mapal und Sphinx organisierten und im
Hause Motorex durchgeflhrten Zerspa-
nungsseminare bildeten einmal mehr
eine ideale Plattform zum
Meinungsausstausch.

Auch im vergangenen Jahr war
FEHLMANN an Uber 20 (!) Messen und
Ausstellungen anzutreffen.
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Stuttgart AMB 2004:
Vorstellung der neuen FEHLMANN
HSK E-50 Spindel mit 26000 U/min
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FEHLMANN neu auch in Spanien
vertreten: Messe Bilbao

-
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Herzlich willkommen! o _ In China vor Ort: Mit den Maschinen
Auch dieses Jahr durften wir wieder zahlreiche Kunden und Interessenten PICOMAX 54 und PICOMAX 60 an der

aus dem In- und Ausland bei uns in Seon empfangen. Messe in Beijing.




1936 an der Mustermesse Basel:

Sdgemaschine

Prézisions-Schraubstock

Schnellbohrmaschine Typ B40

75 Jahre
W. FEHLMANN AG.
Wir danken!

Die W. FEHLMANN AG MASCHINENFABRIK ist ein Schweizer Familien-
Unternehmen und wurde im Jahr 1930 von Willy Fehlmann, dem Vater des
jetzigen Seniorchefs, Willy Fehlmann sen., gegriindet. Seit dem Tode des
Griinders im Jahr 1952 wird die Firma von seinem Sohn Willy sen. geleitet.
Ihn werden nun seine drei Sohne, Frank, Willy jun. und René ablésen.

Herr Willy sen., gestatten Sie uns
einen Blick zurick.

Willy sen.: Nun, es begann ganz beschei-
den. Zuerst griindete mein Vater mit ei-
nem Kompagnon eine Firma. Diese Part-
nerschaft scheiterte jedoch, und darauf
richtete er sich 1930 in Seengen im Par-
terre seines neu erbauten Hauses eine
Werkstatt ein. Zuerst wurden vorwiegend
Reparaturen oder Verbesserungen an be-
stehenden Einrichtungen vorgenommen.
Der Aktionsradius war allerdings auf etwa
30 km eingeschrankt, weil die Strecken
noch mit dem Fahrrad zuriickgelegt wer-
den mussten.

Das klingt ziemlich abenteuerlich...
Willy sen.: Abenteuerlich war vor allem der
unregelmassige Auftragseingang. Mein
Vater entwickelte deshalb schon bald ein
Programm von Maschinen und Appara-
ten aus eigener Konstruktion und hatte
damit schnell Erfolg. Bereits 1936 prasen-
tierte er seine Produkte an der Muster-
messe in Basel!

Und dann wuchs noch ein interes-
sierter Sohn heran?

Willy sen.: Die ganze Familie war natir-
lich mit dem Unternehmen verbunden.
Meine Mutter erledigte die Administration
und ich verbrachte meine Freizeit zur
Hauptsache in der Werkstatt. Aber auch
unsere Mitarbeiter gehorten eigentlich zur
Familie. Als uns in den spéten 40er Jah-
ren die ausldndische Konkurrenz zu-
sehends zu schaffen machte, schlugen
wir uns auch dank des unermiidlichen
Einsatzes unserer Angestellten auch mit
Lohnarbeit durch.

Wann traten Sie definitiv ins Unter-
nehmen ein?

Willy sen.: Leider starb mein Vater viel zu
frih, bereits 1952, Und da ich damals
noch in Le Locle Maschinenbau studierte
und erst zwei Jahre spéter abschloss,
machte die Firma dann eine schwierige
Zeit durch. Wahrend dieser Zeit konstru-
-ferte ich eine Tischbohrmaschine mit auf-
gebautem Koordinatentisch, ausgerUstet
mit einem stufenlosen Drehzahlbereich
von 300 — 4000 U/min, welche préazise
Lehrenbohr- und leichte Frasarbeiten
zuliess (Fehlmann TB 13).

War das der erste konkrete Schritt
zum heutigen Produkte-Programm?
Frank F.: Dem war héchstwahrscheinlich
s0. Punkto Handlichkeit, Bedienungs-
freundlichkeit, universellem Einsatzbereich
bei hoher Prézision mussten sich die Ma-
schinen meines Vaters schon damals ge-
gen starke Mitbewerber durchsetzen. An
diesen Attributen hat sich bis heute nur
wenig geandert.




Wenn man sich heute Ihren Gebdu-
dekomplex vor Augen filhrt, musste
dann wohl eine starke Expansion
eingetreten sein?

Willy sen.: Unsere Konzepte hatten dank
konstanter Weiterentwicklung und ange-
brachten Verbesserungen sehr guten Er-
folg. 1958 wurde die Fabrikationsflache
mehr als verdoppelt und 1969 mussten
wir grundsétzlich nach neuen Lésungen
suchen, was uns dann hierher nach Seon
fihrte. Auch die technische Entwicklung
machte in dieser Zeit enorme Fortschrit-
te. Mit der Angliederung einer Elektro- und
Steuerungstechnischen Abteilung konn-
te auch im elekironischen Zeitalter Schritt
gehalten werden. Bereits 1975 prasentier-
te die Firma ihre erste FEHLMANN NC-
Koordinatenbohr- und Frasmaschine,
kombiniert mit einer 3-Achsen-Bahn-
steuerung an der EMO in Paris. Diese
PICOMAX 50 NC 3 war auch einer der
wesentlichen Meilensteine in unserer Ge-
schichte. Von ihr verliessen mehr als 800
Exemplare unser Werk!

Wieviele Mitarbeiter umfasste zu
diesem Zeitpunkt die Firma?

Willy jun.: Die W. FEHLMANN AG beschéf-
tigte damals etwa 30 Personen. Aber im
Grunde blieben wir — Ubrigens bis heute —

Firmengrinder
Willy Fehlmann,
sein Sohn Willy und
Marie Fehimann
anno 1948

wie eine grosse Familie. Es gibt bei uns
immer noch keine Anonymitét, alle ken-
nen einander, wissen wer welche Arbei-
ten erledigt. Die Identifikation jedes Ein-
zelnen mit dem Unternehmen war und ist
sehr eindrticklich.

Gut, sprechen wir Uber die Firmen-

philosophie. Haben Sie ein Leitbild?
Willy sen.: Ich denke, was uns hier in
Europa wesentlich von unseren Konkur-
renten abhebt, ist kein spezielles Leitbild,
sondern die Tatsache, dass der Kunde ein
praktisch von A bis Z von uns geschaffe-

nes Produkt erhélt. Wir kennen unsere

Maschinen bis ins kleinste Detail, weshalb
wir auch im Service dusserst schnell und
kompetent reagieren konnen. Auch auf
kundenspezifische Probleme kann sehr
genau eingegangen werden, weil der Kon-
takt direkt zwischen dem Kunden und uns
—dem Hersteller — aufgebaut ist. Nicht zu
vergessen sind ebenso unsere praxis-
orientierten Schulungen.

Frank F.: Wenn ich zum Thema Leitbild —
oder Firmenphilosophie — noch etwas er-
wéahnen darf: Ich glaube, unser Leitsatz

Willy Fehlmann sen. mit seinen drei
Séhnen Frank, Willy jun. und René
(von links)

Anfangs 50er Jahre:

Fehlmann TB 13

1975 an der EMO Paris:

PICOMAX 50 NC 3+A




Die Schritte in die Neuzeit.

1989: PICOMAX

80 CNC-W

mit automatischem Werlzeugwechsel

1994: PICOMAX
das HSC-Zeitalter,

2001: PICOMAX

82 HSC
mit 30'000 U/min

90-M

mit dem EROWA PX- Roboter
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koénnte auch mit «<Anwender orientierte
Technologie-Fuhrerschaft» umschrieben
werden. Wir wollen nicht Technologie ein-
setzen, um der Technologie Willen, sondern
um dem Anwender eine mdglichst opti-
male Losung in Bezug auf Prézision und
Schnelligkeit zu bieten. Unser Augenmerk
galt seit jeher dem Kundennutzen und
dem hohen Qualitdtsstandard in jedem

Bereich.

Kommen wir zuriick auf lhre
Geschichte. Wie ging es nach der
PICOMAX 50 NC weiter?

Willy sen.: NatUrlich machte der Fortschritt
nicht halt. 1989 begann mit der PICOMAX
80 ein weiteres Kapitel. Sie war ausge-
legt flr einen Hand- und CNC-Betrieb
(umschaltbar) und neu ausgerustet mit
dem automatischen Werkzeugwechsler.
1991 konnte sie auch mit einem Erowa-
Roboter geliefert werden. Ihr Nachfolge-
modell — die PICOMAX 82 — offnete die
Tlre 1994 ins HSC-Zeitalter (High Speed
Cutting) mit bis zu 30’000 U/min. Zudem
sammelten wir mit ihr erste Erfahrungen
mit automatischen Werkstlickwechslern

und unserer eigenen MCM-Steuerungs-
software (Milling Center Manager). Wich-
tig war uns aber bei dieser rasanten Ent-
wicklung immer, dass es sich mit unse-
ren Maschinen auch weiterhin konventio-
nell fertigen liess.

Willy jun.: 1996 steliten wir die PICOMAX
60 in modernerer Bauweise fertig. Ihre
technischen Highlights wie der wasser-
gekUhlten, hybridgelagerten Motorspindel
und den digitalen Antrieben in 5 Achsen
garantieren eine schnellere Bearbeitung
bei héherer Genauigkeit. Ihre gréssere
Schwester, die PICOMAX 90-M mit
EROWA PX konnten wir 2001 lancieren.
Sie ist mit dem grossen Werkzeug-
speicher u.a. fur den Robotereinsatz ge-
radezu pradestiniert. Und nun folgt ja
bereits die PICOMAX 95...

Frank F.: Parallel zu dieser Entwicklung an-
derten sich seit etwa 15 Jahren jedoch
auch unsere Arbeitsprozesse radikal. Als
ich in das Unternehmen eintrat, war noch
alles Papier-orientiert. Heute arbeiten wir
mit durchgéngigen 3D-Geometrie-Daten
von der Entwicklung (CAD) Uber Program-
mierung (CAM) bis hin zu den CNC-
Messmaschinen. Seit einiger Zeit dazu-
gekommen ist auch die EDV-gestltzte

Das gerade fertigerstellte Fehimann
Technologiezentrum, welches ganz neue
Massstébe setzt.
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Produkt-Datenverwaltung (PDM), die
FEM-Berechnung (Finite Element Method)
im Hinblick darauf, bei immer héheren
Qualitatsanspriichen die Arbeitsprozesse
zu beschleunigen. Dies alles widerspiegelt
sich auch in unserem neuerstellten Tech-
nologiezentrum, welches als ideales Um-
feld fir hochgenaue Bearbeitungen
temperaturstabil gebaut wurde.

Was heisst denn «temperaturstabil»
und wozu?

Willy F. jun.: Es herrscht permanent die
gleiche Temperatur mit einer Toleranz von
+/- 0,7 Grad C. Das ist bei einer hoch-
empfindlichen Prazisionstechnik Voraus-
setzung.

Im neuen Gebdude hat wohl die
Zukunft begonnen?

René F.: Das kann man wohl so sagen.
Wir fUhren darin vor allem Vorfiihrungen,
Versuche und Schulungen flir Kunden
durch, aber auch die gesamten Verkaufs-
und Entwicklungsaktivitaten werden dort
fokussiert.

Hochprazise Bearbeitungszentren
zu konstruieren und zu bauen ist ja
das Eine. Aber wer sind Eure Kun-
den, und wo ist diese Kundschaft
ansassig?

g " -

Willy sen.: Vorerst war natirlich die
Schweiz unser Hauptabnehmer. Aber sehr
schnell exportierten wir nach ganz Europa,
insbesondere Deutschland.

Frank F.: Unterdessen exportieren wir ca.
zwei Drittel unserer Produkte weltweit in
den Branchen Werkzeug- und Formen-
bau sowie Prazisions-Teilefertigung. Die
Herausforderungen, welche sich daraus fUr
uns ergeben, sind vielschichtig: Einerseits
brauchen wir grosse Flexibilitat aber auch
Sachverstandnis und die Bereitschaft, in
immer neuen Umfeldern Spitzenleistun-
gen zu bringen.

Abschliessend, - wissen Sie, wie
viele Maschinen lhr Werk schon
verlassen haben?
Willy sen.: Eine absolut verlassliche Zahl
konnen wir nicht nennen, aber es sind mit
Sicherheit weit (iber 10'000 Maschinen.
Sehr viele von den &lteren verrichten
immer noch taglich ihren Dienst. Wir dUr-
fen dies regelméssig feststellen mit An-
fragen flr Ersatzteile oder Ausbauw(n-
schen. Lassen Sie mich aber abschlies-
send lieber etwas anderes sagen:
Man kann behaupten, wir hatten Erfolg
gehabt, was sicherlich zutrifft. Dieser Er-
folg wére jedoch nicht méglich gewesen,
ohne unsere leistungsbereiten, zuverlas-
sigen und loyalen Mitarbeiter. Viele davon
sind Uber all die Jahre zum festen Be-
standteil des Unternehmens geworden.
Die andere Seite ist unsere treue Kund-
schaft. Sie sind es ja seit Generationen,
die uns die eigentlichen Leitlinien unserer
Entwicklungen vorgeben. Ich werde nun
bald - wie man so schdn sagt — ins zwei-
te Glied zurlcktreten und mochte die
Gelegenheit hier wahrnehmen, um allen,
die zum Gelingen des Unternehmens W.
Fehimann AG in irgend einer Weise bei-
getragen haben, herzlich zu danken!
Interview: Ruedi Kolb, Dottikon

Die drei Fehimann-Sohne:

Frank Fehlmann
Eintritt 1991.

__ Stellvertretender Geschéftsfiihrer.

Willy Fehimann jun.
Seit 1990 im Unternehmen.
Produktions-Betriebsleiter.

René Fehlmann

Vor drei Jahren (2002) eingetreten.
[T-Verantwortlicher.
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Das neue
FEHLMANN
Technologiezentrum.

Mit der Fertigstellung des Neubauprojektes kann die Firma
FEHLMANN auf einen Schlag eine markante Ausweitung
der befrieblichen Aktivitdten am Standort Seon/AG (Schweiz) sowie
bedeutende Verbesserungen innerbetrieblicher Abléufe umsetzen.

Stetig steigende technologische und
marktspezifische Anforderungen halten
uns taglich auf Trab. Ein top motiviertes
Mitarbeiterteam und das Vertrauen der
Kunden in unsere Produkte und Dienst-
leistungen sind wesentliche Eckpfeiler fir
den nachhaltigen Erfolg am Markt. Hierzu
ist eine optimale Infrastruktur eine der un-
abdingbaren Voraussetzungen.

Das tber 30-jahrige Betriebsgebaude der
Firma konnte diesen Anforderungen nicht
mehr umfassend gerecht werden. Zu
stark hatten sich die Technologie und
damit auch die BedUrfnisse der Kunden
gewandelt.

Mit Fokussierung auf die Bereiche Ent-
wicklung/Verkauf/Vorftihrung und Schu-
lung unserer High Tech Maschinen wurde
2003 die Projektierung eines Neubaus in
Angriff genommen. Das Projekt wurde
planerisch und in der Durchfiihrung durch
die Firma Fent AG, Ingenieurbtiro, Seon/
AG umfassend betreut.

Startschuss

Nach grindlicher Planungsphase wurde
der Startschuss zum Neubau im Februar
2004 gemacht. In nur 14 Monaten ent-
stand ein auf flinf Geschossen stehendes,
représentatives und eigensténdiges In-
dustriegebadude, welches sich dennoch
bestens in die bestehenden Betriebsge-

_béaude integriert.

Untergeschoss

Im Untergeschoss befinden sich nebst
Lager- und Produktionsflachen, ein Per-
sonalrestaurant mit angrenzender Aula,
welche fUr Vorfiihrungen, Kundenevents/
Symposien und interne Firmenanlasse
etc. genutzt werden kann.

Erdgeschoss

Herausragend ist der VorfUhrraum im Erd-
geschoss, in dem die Fehimann-Maschi-
nen in idealer Umgebung prasentiert und
ihre hohe Préazision und Wirtschaftlichkeit
unter Beweis stellen kdnnen. Die Raum-
temperatur kann jederzeit innerhalb einer



engen Bandbreite von nur +/- 0.7 Grad C
gehalten werden. Neben den Prasen-
tationsflachen flr Werkzeugmaschinen
sind modern eingerichtete Blros flir die
Applikationstechniker, Besprechungs-
raume und das Empfangssekretariat an-
gegliedert.

1. Obergeschoss
Hier befinden sich zwei professionell
eingerichtete Kunden-Schulungsraume

fur CNC-Programmierung und HSC-
Technologiekurse.

In der Cafeteria kénnen die Schulungs-
teilnehmer in der Pause neue Kréfte
schépfen. Vom Kundenbereich getrennt
befinden sich die Blros fur Verkauf und
Produktmanagement ebenfalls auf dieser
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2. Obergeschoss

Im 2. Obergeschoss befinden sich die
Entwicklungsabteilungen Mechanik und
Elektrotechnik/Elektronik. Die modern
und grosszlgig eingerichteten 3D-CAD

und CAE Arbeitsplatze haben dank der
Passerelle auf gleichem Stock direkten
Zugang zum bestehenden Betriebs-
gebaude.




Technologiezentrum

3. Obergeschoss

Die als Cost Center geflihrte Elektromon-
tage und Kabelkonfektionierung wurde im
3. Obergeschoss angegliedert. Der
Warenverkehr wird Uber einen separaten
Warenlift sowie durch eine gedeckte Ver-
bindungsstrasse gewéhrleistet.

Die Umzugsarbeiten wurden im Sommer
2005 abgeschlossen. Die frei werdenden
Flachen im bestehenden Betriebs-
gebéude konnten flr neue Montage-
flachen im Bereich der Prazisionsmontage
(Motorspindeln, Teilapparate, Koordi-
natentische) umgenutzt werden. Ebenfalls
steht nun mehr Platz fir die Bearbeitung
(mannarme Prézisions-Bearbeitung ku-
bisch und rotativ) zur Verfligung. Bedingt
durch die neu nutzbaren Flachen ent-

stehen Kapazitaten auch in anderen Be-
reichen der spanabhebenden Bearbei-
tung, die wir lhnen im Lohnauftrag zu in-
teressanten Konditionen gerne offe-
rieren.,

Der Neubau wird der Firma entschei-
dende Impulse flr die weitere Ent-
wicklung unserer Prézisions-Bearbei-
tungszentren und Fras-Bohrmaschinen
am Markt geben. Die «Visitenkarte» der
W. Fehlmann AG Birren 1 ist in Betrieb
genommen. Wir freuen uns somit, unseren
Kunden und Mitarbeitern eine ideale
Plattform fur die zukUnftige partner-
schaftliche Zusammenarbeit zur Ver-
flgung zu stellen.

Frank Fehlmann
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Wir heissen Sie in unserem neuen Technologiezentrum herzlich willkommen!




Der Schritt

in die neue Dimension:
PICOMAX® 95.

Fertigen Sie Prazisionsteile?

Gehort die Zerspanung von zdhen
Materialien und Harifrésen zu lhrer
taglichen Arbeit? Dann sollten Sie
sich die PICOMAX 95 etwas
genauer anschauen.

Durch den Erfolg unserer Automations-
I6sungen und den daraus folgenden
flexiblen Einsatzmdoglichkeiten stieg
auch die Nachfrage nach einer Maschi-
ne fur hohere Los- und Werkstlck-
gréssen.

Die neue Maschine hat nicht nur mehr
Verfahrweg und eine starkere Spindel,
sie ist auch mit einem grésseren,
schnelleren Werkzeugwechsler und
einer neuen Bettkonstruktion ausge-
rlstet.

4- oder 5-Achsen Simultanbearbeitung,
automatische Werkstlickbeschickung in
verschiedenen Ausflihrungen und vieles
mehr sind selbstverstandlich lieferbar
und kénnen bei Bedarf auch

nachgertistet werden.

Von Grund auf neu entwickelt
Alle Maschinenelemente wurden bereits
wahrend der Entwicklung, mittels FEM
(Finite Element Method) auf ihren
zukUnftigen Einsatz gepruft und opti-
miert. Wichtige Kriterien wie Steifigkeit
und Schwingungsdampfung kénnen so
bereits in der Entwicklungsphase opti-
miert werden.

Flihrungen, digitale Antriebe und Moto-
ren wurden den neuen Anforderungen
entsprechend verstérkt und Uberarbeitet.
Das grosse Tischblatt befindet sich auf
einer idealen Héhe und kann somit be-
quem bestlickt und Uberwacht werden.

gder Vertikalstander
Maschinenkopf
n aus massivem,
hwingungsdampfendem
Guss. Damit gelten in der
gesamten Maschinenstruktur
die gleichen Ausdehnungs-
koeffizienten und Warmeleit-
fahigkeiten.

Wir beraten Sie gerne zu diesem
Thema.

Vielseitig und schnell,
Steuerung und Wechsler
Bei der Steuerung setzen wir auf Dyna-
mik und einfache Programmierung.
Die voll digitale Heidenhain iTNC 530
rusten wir standardmaéssig aus mit den
Heidenhain-Optionen 1 und 2 (Funktionen
zur 5-Achsenbearbeitung und schnellem
HSC-Frasen), elektronischem Handrad,
wie auch mit dem von uns entwickelten
Fehlmann HSC Setup™ Zyklus.
Der neue kompakte Werkzeugwechsler
ist mit einem Kettenmagazin und Doppel-
greifer ausgerustet. Er kann wahrend der
Bearbeitung von vorne bestlckt werden

" und bietet in der Grundausfiihrung
46 Werkzeugen Platz (Erweiterungs-
moglichkeiten sind verfligbar).




Neves Kleid

Auch bei der Verschalung sind wir neue
Wege gegangen, das Edelstahlkleid der
PICOMAX 95 wurde von Grund auf neu
entwickelt. Die grosse Verschalungstire
offnet den Zugang zum Bearbeitungs-
raum von vorne und von oben gleich-
zeitig.

AAX05 ist die neue,
gens flr diese Maschine entwickelte,
Fehlmann HSK-AB3 Motorspindel mit
wahlweise 14'000 oder 20'000 U/min.
Die aktive SpindelkUhlung sorgt flir
beste thermische Stabilitat und gros-
sere wie kleinere Werkzeuge kbnnen
problemlos auch in schwer zerspan-
baren Stéhlen eingesetzt werden.

Unser Fazit:

Die neue PICOMAX 95 ist einmal mehr
ein Meilenstein punkto Flexibilitat.

Flir Dynamik, Frasstabilitat und hohe
Los- und Werkstlickgréssen entwickelt
offnet sich diese Maschine einem neuen
Anwendungs- und Kundenkreis.

Fragen Sie sich auch manchmal, wie
Sie Ihre Produktivitat und Flexibilitat
steigern kénnten, um auf dem immer
harter umkampften Markt bestehen zu
konnen?

Vielleicht kann die PICOMAX 95 oder
ein anderes Modell unserer breiten
Produktpalette Sie dabei unterstiitzen?
Gerne wiirden wir Sie in unserem neuen
Technologiezentrum in Seon empfan-
gen und beraten.

Wir freuen uns auf Siel

Verkaufsteam Fehlmann

der erbemmg von voma mogi

® Kompletter Maschinenaufbau
FEM-optimiert (Finite Element
Method)

® 4. und 5. Achse nachrtistbar

@ Nachtrdglich automatisierbar

@ Massiver, robuster Aufbau,
ideal zum Bearbeiten von schw
zerspanbaren Materialien und
Prézisionsteilen

® Beste Oberfldchen und Tolerar

im HSC-Frasen dank HSCmS‘efupm
und digitaler Antriebe
® \iele weitere Fehimann Standards




Die FEHLMANN-
Neuheiten
an der EMO 05.

Auch an der diesjdhrigen EMO
dirfen wir Ihnen einige Neuheiten
prasentieren.

Damit Sie sich bei uns wohl flinlen und
wir lhnen unsere Produkte noch
optimaler préasentieren kdnnen, liessen
wir unser Ausstellungsstand-Konzept
véllig neu Uberarbeiten.

Wir kénnten unsere Ausstellung unter
den Titel stellen:

Mehr Produktivitit bei gleicher sd =t i Ll |
Produktionsfidiche gefillig? , B ™A mmr ".-_.‘
Unter anderem zeigen wir lhnen die ' | = A \JE ,"E" =

neue PICOMAX 95 — lesen Sie dazu
den Bericht auf den Seiten 12 und 13 -
und die PICOMAX 90 ERM mit der
neuen Fehlmann Software MCM 5.1.
Beachten Sie dazu bitte die rechte
Haélfte dieser Doppelseite.

e

Besuchen Sie uns an der EMO in
Hannover, Gerne wlrden wir Ihnen die
eine oder andere Fehimann Neuheit
personlich vorstellen.

Wir freuen uns auf Ihren Besuch!

14



Halle 12
Stand D46

Die re.
PICOMAX® 90
mit
ERM-Robot.

Die PICOMAX 90 ERM mit der neuen FEHLMANN Software MCM 5.1

und der eigens flr diese Anlage entwickelten Kommandokonsole.

Die neue MCM Software ist eine Weiterentwicklung des FEHLMANN
«Milling Center Managers».

Mit der neuen Kommandokonsole lassen sich gleich zwei Maschinen noch
schneller und besser steuern sowie Uberwachen.
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14. bis 21. September 05
EMO

Hannover
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