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Editorial
Diesmal Frank Fehlmann,

1999 diirfen wir das 70-Jahr-
Firmenjubilium feiern!

1929 wurde die mechanische Werk-
stiitte W. Fehlmann im aargauischen
Seengen gegriindet, und schon 1932
erfolgte die erste Vergrisserung und
die Eintragung im lokalen Gewerbe-
register. Urspriinglich wurden
Stdnderbohrmaschinen, einfache
Biigelsiigemaschinen sowie Schraub-
stocke hergestellt. Im Jahre 1952
tibernahm der frisch diplomierte

In dieser REPORT-Ausgabe wollen
wir Ihnen nebst unseren traditionel-
len Produkteeigenschaften «Hand-
lichkeit und Prizision» vor allem die
Aspekte Flexibilitit und die bediirf-
nisorientierte Ausbildung im Frdsen
und Bohren als Leistungssystem
ndherbringen. Mehr davon ab der

Ich wiinsche lhnen eine anregende
Lektiire und freue mich, Sie am Tag
der offenen Tiir, 18. September, oder
anléisslich der Vorfiihrtage von 22.
bis 25. September hier in Seon
begriissen zu diirfen!

Ihr Frank Fehlmann

PICOMAX 60-M
mit EROWA-Robot

Das neue, modulare
«Schulungskonzept

Neues Zubehor

“und Maschinenop-

tionen

W. FEHLMANN AG
MASCHINENFABRIK
POSTFACH 92, CH-5703 SEON
TELEFON ++41 (0) 62 775 25 51
FAX ++41(0) 62 775 22 59

AMB Stuttgart

15. bis 19. September 1998

Fiir uns wird diese Messe immer wichtiger
und entwickelt sich zusehends zur eigentli-
chen «Heim-Ausstellung», natiirlich auch,
weil Stuttgart nur einen Steinwurf entfernt
von der Schweizergrenze liegt.

Ausgestellt waren die P20, die P54 Top und
die PICOMAX 60.

FAWEM Basel

24. bis 28. November 1998

Anlass zur schweizerischen Premiere der
PICOMAX 60-M, dem «kleinen» Prizi-
sions-Friis- und Bohrzenter, fiir konventio-

Echo aus. Thr Erfolg widerspiegelt die kon-
tinuierlich steigende Akzeptanz der FEHL-
MANN- Produkte im Frisbereich. Ein sym-
pathisches, akustisches Echo 18ste auch
unsere Hausband mit ihren kurzen Konzer-
ten aus.

Wir freuten uns tiber sehr viele «alte Be-
kannte» aber auch iiber etliche neue Besu-

Direktionsassistent 2000» nellen und Hochgeschwindigkeitsbetrieb.  cher! Zeitweise entstand bei uns geradezu
0 Verkauf Export iiberndichsten Seite mit der Vorstel- Die Maschine bedeutet fiir unser Haus ein  ein — freundliches — Gedriinge. @
=i lung der neuen PICOMAX 60-M mit s Meilenstein und léste in Basel ein starkes
Liebe Leserin, lieber Leser, EROWA-Robot und auf den Seiten PF_l.'“jL.ER .
sehr geehrte Geschiiftspartner acht und neun mit dem Beitrag iiber Prazisions-Teile-
das neue Schulungskonzept. Fertigung

Ingenieur Willi Fehlmann die Be-
triebsfiithrung. Die Erkenntnisse der

E-MAIL: mail@fehimann.com S CTITTEY VYT

EMO Paris

INTERNET: http://www.fehimann.com

praktischen Anwendung prigten
schon damals unsere Entwicklungen
und fiihrten zur legenddiren Prizi-
sions-Bohrmaschine mit Friseigen-
schaften Typ TB 13. Mit der Ergiin-
zung der Prizisions-Koordinaten-

tische, welche auch in grosser Anzahl |8

auf Elektroerosionsmaschinen einge-
setzt wurden, erreichten wir endgiiltig
den Marktdurchbruch.

Heute stellt unsere Firma jihrlich
iiber 400 Bearbeitungszenter sowie
Prizisions-Bohr- und Frismaschinen
zur Einzelteil- und Kleinserienferti-
gung her. Sie unterteilen sich in zehn
Maschinentypen, zu welchen die ent-
sprechenden Dienstleistungen
angeboten werden.

Die neue Montagehalle wurde Ende '98
fertiggestellt und in Betrieb genommen;
im Bild unten ganz rechts

Swissmechanic

Vom 23. bis 25. April 1999 feierte die
SWISSMECHANIC ihr 60jdhriges Be-
stehen.

Anlésslich der Delegiertenversammlung
der SWISSMECHANIC richtete Frank
Fehlmann an die Vereinigung das

Grusswort. Der von uns gesponserte Apéro
fand im stilvollen «Grand Hotel des Bains»
bei Yverdon statt.

Auch die REPORT-Redaktion wiinscht der
SWISSMECHANIC weiterhin viel Erfolg!

5. bis 12. Mai 1999

Das international wichtige Messe-Medium,
das ja bekanntlich abwechslungsweise in
Hannover-Paris-Hannover-Mailand stattfin-
det. Der Besucherstrom entsprach den Er-
wartungen. Im weitliufigen Messezentrum
«Villepinte» tral sich die ganze Welt; aus
Europa, Asien und Ubersee, und die Band-
breite der ausgestellten Produkte beein-
druckte wiederum!




PICOMAX 60-M / EROWA-Robot

PICOMAX 60-M / EROWA-Robot

PICOMAX 60-M mit
EROWA-Robot:
= Die Schnittstelle in die Zukunft.

Mit der neuen PICOMAX 60-M/HSC Die FEHLMANN-L6sung hat ihre

(High Speed Cutting) mit Erowa ganz speziellen Vorziige:
Robot und Leitrechner MCM (Milling
Center Manager) arbeiten Sie @ Bei uns erhalten Sie alles aus einer
wirtschaftlicher. Hand. Wir sind gegenlber der
Kundschaft fir die ganze Anlage
Im Werkzeug_ und Formenbau wird VerantWOf‘t”Ch, d.h. nicht nur flr
der Konkurrenzkampf je langer je mehr ~ den Verkauf, sondern ebenso fur
Uber den Preis gefiihrt. Immer kiirzere die Schulung, die Inbetriebnahme
Arbeitszeiten und der Mangel an und die anwendungstechnische
Fachkraften, die bereit sind in Schich- Kundenunterstlitzung. Und selbst-
ten zu arbeiten, erfordern neuliber- verstandlich fir die Garantie und
dachte Lésungen. Mit der maglichen die Kundendienstleistungen.
Nutzung der unbemannten Nacht- ® Das dusserst flexible Job-Manage-
arbeitsstunden erhéht sich Ihre ment ist optimal geeignet fr
Termin- und Lieferbereitschaft wieder Einzelteile und Serienfertigung.
entscheidend. @® Mit der werkstattorientierten

Bedienung und Steuerung werden
Mit der PICOMAX 60 / EROWA-Robot Job-Tabellen von den Bedienern in

setzen Sie diese Gedanken in die Tat der Werkstatt erstellt und laufend

um. Aber nicht nur das. Eine dieser an die in der Werkstatt massgeb-
Anlagen ersetzt drei bis vier klassische lichen Gegebenheiten angepasst.
CNC-Frasmaschinen, und mit dem Wenn zum Beispiel ein Spezial-
«Milling Center Manager» bleibt die werkzeug fehlt, wird einfach ein
Flexibilitat auch im Automatikbetrieb anderes Werkstlick vorgezogen, ;
erhalten, um bei Bedarf eine Elektrode ohne den automatischen Ablauf der
dazwischen zu schieben, weil sonst Anlage zu unterbrechen.

die Erodiermaschine stillsteht. ® Die gute Zugénglichkeit zur CNC-

Maschine bleibt erhalten, weil die
Beschickung seitlich ausgefihrt
wird.

@® Die Maschine kann auch ohne
automatische Beschickung unein-
geschrankt betrieben werden.

® Die hochste absolute Prazision
und Wiederholgenauigkeit ist
garantiert, auch wenn rund um die
Uhr produziert wird.

Maschinenbediener sichtbar markiert.

Danach wird automatisch ein neues | ]

Werkstiick eingewechselt und bearbei- e

tet. ?

Schnittstellen zu Produktions-

planungssystemen sind vorhanden

und kénnen entsprechend den Kunden-
bedtirfnissen angepasst werden.

@® Steuerung der Anlage per «Maus-
klick» und Job-Tabelle.

@ Unterschiedliche Funkenspalt-
definition mit gleichem CNC-
Programm auch bei Freiform-
flachen.

@ Alle Anlageereignisse werden
protokolliert (Laufzeiten,
Laden und Entladen der
Werkstlicke usw.).

@® Automatisches Anwahlen
einer Pikett-Telefonnummer
bei Anlagestillstand.




PICOMAX 60-M / EROWA-Robot

Auch die Maschinen-
optionen und das Zubehdr
kommen den indivduellen
Wiinschen der Kunden
entgegen.

@® Es stehen verschiedene
Werkstiicke sowie Werzeug-
Spannmittel zur Auswahl.

@® Der Teil-/Schwenkapparat
ATS 160 kann mit EROWA
ITS 50 oder PowerChuck
F-Spannsystem ausgerUstet
werden.

® Messtaster oder Laseranlage
zum berthrungslosen Ver-
messen der Werkzeuge und
zur Verschleiss- oder Bruch-
kontrolle.

® 3D-Tastsystem zum Fest-
legen des Werksttick-Null-
punktes und zur Werkstiick-
oberflachen-Vermessung.

@ Spaneforderer und Hoch-
druck-Innenkiihlung durch
die Spindel.




Modular
strukturiert und
auf jedes Kunden-
bedurfnis abstimmbar.

Es wird immer wichtiger, in moglichst kurzer Zeit die maximale
Produktivitct von Investitionen auszuschopfen. Die CNC-Tech-

nologie und Bearbeitungen in Hochgeschwindigkeit werden immer

mehr zur Selbstverstdndlichkeit.

Unser Ausbildungsteam hat diesen Trends Rechnung getragen und

unser Schulungsprogramm konsequent darauf ausgerichtet.

Seit 1975 bauen wir Maschinen mit
CNC-Steuerungen. Die Programmie-
rung war damals auch fir einfache
Stucke sehr aufwendig. Mit der
Vereinfachung der Programmierung
sind seither gleichzeitig die Komplexi-
tat der Werkstlcke sowie der Funk-
tionsumfang der Steuerungen gestie-
gen. Einen zusatzlichen Schub in
diese Entwicklung hat in jingster Zeit
die HSC-Technologie (P82/P60)
gebracht. Die universelle Heidenhain-
Steuerung TNC426 wurde mit ent-
sprechenden HSC-Funktionen erwei-
tert (Ruckminderung, Look ahead
etc.). Programmierung und Bearbei-
tung sind somit in der HSC-Techno-
logie kaum mehr zu trennen (siehe
insbesondere Kursmodul Nr. 5).

Das modulare Kursprogramm
Die stark unterschiedlichen Vorkennt-
nisse unserer Kursteilnehmer stellte
bei der Zusammenstellung des Kurs-
programms die organisatorische
Hauptknacknuss dar.

Mit der neuen modul-unterteilten
Losung werden wir sowohl dem
CNC-Einsteiger als auch dem CNC-
Profi gerecht.

Module kénnen beliebig kombiniert
werden und ebenso besteht selbst-
verstandlich die Mdéglichkeit, die
Module 1 bis 3 in einer Schulungs-
woche zu belegen.

Montag Dienstag

Modul 1

8901 - 012

Programmierkurs fur Einsteiger
Inhalt:

Grundlagen der Heidenhain-Steuerungen

Maschinentypen:

P51 (CNC), P55, P60, P80, P82, P100

Mittwoch

Modul 2

8901 - 022
Programmierkurs

fir Fortgeschrittene
Inhalt:

Maschinentypen:
P55, P60, P80, P82

Repetition Modul 1

Donnerstag

Erweiterte Funktionen der TNC 426

Freitag
Modul 3

8901 - 031
5-Achsen-
Programmierkurs
Inhalt:
Programmierung ATS
Maschinentypen:
P60 und P82

Modul 4

8902 - 00x
Inbetriebnahme

Inhalt:

Instruktion Maschine und
Zubehor in Bedienung
und Programmierung,
Maschinentypen:

Alle Maschinen

Technologie-Kurse

An diesen Kursen wird auch

allgemeines Wissen zum

Thema CAD / CAM vermit-

telt.

Bereits wahrend der Kon-
struktion eines 3D-Werkstlk-

kes muss die spater ge-
wlinschte Werkstlick-
genauigkeit und
Oberflachenqgualitat mit-
berlicksichtigt werden.

Im Theorieraum stehen die vollwertigen CNC-Steuerungen
der verschiedenen Maschinentypen zur Verfigung.

Gruppen-Kurse

Die Schulungen werden in
kleinen Gruppen durchge-
fihrt. Dadurch kann auf die
Fragen einzelner Kursteil-
nehmer individuell einge-

gangen werden.

Kursdaten nach Absprache

Modul 5

8901 - 052
Technologieschulung
P60 / P82

Inhalt:

2 Tage praxisorientierter
HSC-Fraskurs
Maschinentypen:

P60, P82

Spezialkurse

Aufbau-, Firmen- und
Spezialkurse

Inhalt:

Nach Absprache
Maschinentypen:

Alle Maschinen

Anwenderkurs
P54 TNC310

Vom modularen Konzept
ausgeklammert bieten wir fur
die PICOMAX 54 Top einen
sehr praxisnahen, 2tagigen
Anwenderkurs in unserem

Hause an. Spéne sind flr
uns an diesen Schulungen
kein Tabu!

P54 / TNC310

8901 - 002
Anwenderkurs

Inhalt:

2 Tage Instruktion direkt
an der Maschine




Wir stellen Partner von uns vor:

PFULLER

Prazisions-Teile-Fertigung.

Eine Unternehmens-Geschichte wie aus dem Bilderbuch.

0] Unsere Partnerschaft begann
im Juni 1994 mit dem Erwerb

einer PICOMAX 80 CNC 2/3-W,

aber beginnen wir von vorne:

Steffen Pflller griindete seine Firma
im Jahre 1992 in Gornsdorf / Erzge-

birge. Zu dieser Zeit war es sehr

schwierig als neu gegriindeter Betrieb
Auftrage zu erhalten. Mit konventio-

nellen Maschinen arbeitete man im
Bereich Frasen, Drehen, Schleifen
und Verzahnen.

Aber bereits 1994 konnte der erste
Mitarbeiter eingestellt und im Juni
desselben Jahres die erwdhnte

FEHLMANN CNC-Maschine beschafft
werden. Die Marktpositionierung ging

nun speziell in Richtung Fertigung
von Mikroelektronikteilen in allen

Materialien und der endgiiltige Durch-
bruch war geschafft. Weitere FEHL-
MANN-Maschinen kamen hinzu und
1995 konnte die erste FEHLMANN-
5-Achsen-Maschine installiert werden,

um die Préazision der Teile noch zu
steigern.
Der Standort Gornsdorf bot keine

Erweiterungsmaglichkeiten, weshalb
das Unternehmen im Industriegebiet

Stollberg eine neue, eintausend

Quadratmeter grosse Halle baute. Die

Fertigstellung war im Marz 1998.

Noch im gleichen Jahr wurde auch in
der Fertigung ein weiterer Schritt zur
«High-Tech-Firma» gemacht mit dem
Kauf einer FEHLMANN PICOMAX 82

mit automatischer Bestlickung der
Teile.

Die Firma PFULLER beschéftigt heute

15 Mitarbeiter im Zweischichten-
Betrieb.

Im 5-Achsen-Betrieb hergestelite
PFULLER Fertigungsteile fir die
Raumfahrt in héchster Komplexitat
und in verschiedenen Materialien.

Projektbeispiel: Antikoinzidenzsystem
fir das INTEGRAL-Spektrometer.

DaimlerChrysler Aerospace
Jena-Optronik GmbH.

Die PFULLER Fettigungshalle préasen-
tiert sich fast wie unser Demo-Raum.
Zur Zeit stehen folgende FEHLMANIN-
Maschinen im Einsatz:
2 PICOMAX 82 5-Achsen

mit automatischer Bestlckung
1 PICOMAX 82 5-Achsen
1 PICOMAX 80 5-Achsen
3 PICOMAX 80 4-Achsen
3 PICOMAX 54

Fragt man Steffen Pfiller nach den
Grinden, weshalb seine Firma der
FEHLMANN-Technologie so sehr
vertraut, erhalt man folgende Antwort:
Ganz allgemein steht bei
< < diesen Maschinen die hohe
Prazision im Vordergrund.
Aber auch die gute Zuganglichkeit
und die:Flexibilitat sind hervorragen-
de Eigenschaften und der 4/5-Ach-
sen-Teilapparat ist fur prazise Klein-
teile optimal. Zudem benotigen diese
Maschinen im Leistungsverhaltnis
ainen sehr geringen Platzbedarf. Und
was auch nicht vergessen werden

darf, ist die praxisnahe o
Kompetenz der Firma > > /,..»-"
FEHLMANN. //

g

"
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=NEUES ZUBEHOR
und Maschinenoptionen

Prazisions-Schraubstock
fir die Mehrseitenbearbeitung

Backenbreite 70mm,

Backenhohe 30.5mm,

Max. Spannweite 91mm.

Zum Einsatz auf AT 125/ ATS 160
Bestellnummer: 4873-670
erforderlich: Flansch Erowa 4873-662 (Abb. links) oder Flansch universal 4873-661
(rechts)

Prazisions-Schraubstock

fur die Mehrseitenbearbeitung
Backenbreite 50mm,

Backenhdhe 25mm,

Max. Spannweite 76mm.

Zum Einsatz auf AT 125/ ATS 160
Bestellnummer: 4873-660

Lasersystem zur Werkzeugeinstellung und Bruchkontrolle

Fur den Einsatz in Bearbeitungszentren ausgelegt, ist das System in der
Lage, schon kleinste Werkzeuge auf Werkzeugbruch zu tberwachen
sowie stehende und rotierende Werkzeuge direkt in Lange und Durch-
messer um-genau zu messen. In der Grundausfihrung kénnen Werk-
zeuge ab @ 0,3mm bis zu & 63mm geprift und vermessen werden.

Die Optik von Sender und Empfanger wird durch einen pneumatisch be-
tatigten Verschluss und Sperrluft vor Kiihimittel und Spanen geschitzt.

Das 6konomische
Schmiersystem

ECOLUB

Fir die Minimalmengen-Schmierung
beim Hochgeschwindigkeitszer-
spanen in Werkstoffen wie Aluminium,
Kupfer und gehérteten Stahlen.

Das Minimalmengen-Schmiersystem
ist in einem abschliessbaren Stahl-
gehduse. Pneumatisch betriebene
Kolbenpumpen gewahrleisten die
prazise Dosierung und den hohen
Betriebsdruck. Individuelle Einstell-
moglichkeiten von Férdermenge und
Sprihluft jeder einzelnen Dise und
kontinuierlicher Schmierfilmauftrag
durch eine integrierte Taktsteuerung.

Der komplette
Zubehor-Katalog

Bitte beachten Sie unser

Mittwoch, 22. bis
Freitag, 24. September
von 9.00 bis 18.00 Uhr

Fax-Bestellformular auf Seite 13

durchgehend,
Samstag, 25. September
von 9.00 bis 12.00 Uhr

Prasentation
der FEHLMANN-Neuheit

PICOMAX 60-M
mit EROWA-Robot

Universelles Frasen und Bohren,
konventionell und
E in Hochgeschwindigkeit

Seminar
téaglich von 10.00 bis 11.00 Uhr

Sinnvolle Automation
fur den wirtschaft-
lichen Werkzeugbau

Referent: Markus Sager,
Verkaufsleiter Zentraleuropa,
EROWA Inter AG, 6233 Buron

Praxisbezogene
Maschinenvorflhrungen

Gesamtes
FEHLMANN-Programm

Anmeldung bitte rechtzeitig mit
nebenstehendem Faxformular oder mit
beiliegender Einladungs-Antwortkarte.

Fir Ihr leibliches Woh! sind wir besorgt.

Unsere Ausstellungspartner

@ EROWA
fraisa

Maschinentechnik

Bitte senden Sie uns
unverbindlich folgende
Unterlagen:

d Senden Sie uns den Prospekt
"Das FEHLMANN-Fabrikationsprogramm 2000"

4 Senden Sie uns den FEHLMANN-
Zubehorkatalog mit Preisliste

1 Senden Sie uns die Dokumentation
PICOMAX 60 mit EROWA-Robot

d Senden Sie uns ein detailliertes Angebot flr
A die PICOMAX 60-M
A die PICOMAX 20
A die Allround-Maschine PICOMAX 54 TOP
([ die PICOMAX 100 / PICOMAX 100 XL
L die PICOMAX corussasssssmmsmsmmimninsss

2 Anmeldung zu den VorfUhrtagen
22. bis 25. September 1999

Anzahl Personen ......c..........
(1 Vormittag [ Nachmittag

4 Seminarteilnahme (jeweils 10.00 Uhr)

4 Bitte rufen Sie uns an! RE3 09 99

W. FEHLMANN AG, MASCHINENFABRIK, POSTFACH 92, CH-5703 SEON
TELEFON ++41 (0) 62 775 25 51, FAX ++41 (0) 62 775 22 59
E-MAIL: mail@fehimann.com INTERNET: http://www.fehlmann.com



